PROTOMA

Fran tatningsbyte
varannan vecka till
fem ars problemfri drift

For chefen av mekaniskt underhall,
Thomas Carlsson, pa SAFT i
Oskarshamn ar saken klar.

Under 20 ars tid har man pa SAFT arbetat
med att hitta en 16sning. Problemet har varit
att forhindra att nickeldamm lacker ut ur
axeltdtningen pa paddeltorken i batterifabriken
i Oskarshamn. Nar mediet lacker kommer
det ut i fodret och skapar friktion som skadar
packningen samt maskindelar till slut. Nickel
som hamnar utanfor den slutna miljon ar

bade hilsovadligt och skadligt for processen.

- Vi hade uttomt alla alternativ
och till och med provat olika satt
att montera packningen pa.

Med facit i hand
skulle vi ha bytt till
Air Mizer fran borjan.

De hade testat med det mesta. Till en bérjan
bytte de boxpackningar varannan vecka, men
med ett dygns oplanerade produktionsstop
blev det stora fordrojningar i processen. Nagot
som ar svart for en anldggning som rullar 24/7
och som dessutom levererar nickel till andra
fabriken i bade Asien och Europa. De testade
andra tatningar sa som sandwichtatningar, att
lagga planpackningar mellan varje packning,
en CMS-16sning med injekterbar packning.

- Med facit i hand sa skulle vi ha bytt till Air
Mizer fran boérjan, sdger Thomas Carlsson, chef
for mekaniskt underhall pa SAFT i Oskarshamn.




Nar Protomas Peter Carlzon kom med
forslaget att testa Air Mizer fran Inpro/Seal,
en kontaktfri luftassisterad tatning som
klarar aven de tuffaste miljder, sa var det vart
att testa. Air Mizern ar framtagen for fasta
media men I&sningen var inte testad i miljon
med nickel forut.

- Vi var mogna att testa. Antingen gick det
bra eller sa var det pengarna i sjon, berattar
Thomas Carlsson.

Bytet till Air Mizer bygger sa klart pa att man
vet vad man gor. Paddeltorken behover ratt
balans av luft in sa att det blir ett visst under-
tryck i mediet. Undertrycket mats via flakten
och pa det viset vet de nar boxpackningen
behover bytas. Boxpackningen ar monterad
pa insidan av tatningen och de byts var 13:de
vecka, da fabriken har sina planerade stop.

Paddeltorken ar en maskin som under
rorelse, varme och undertryck, gor vat nickel-
massa torr. Pa batterifabriken i Oskarshamn
har de tva trokar som klarar olika kapacitet.
Nu har bade den stora och den lilla paddel-
torken hos SAFT tva Air Mizer tatningar var.
Den forsta sattes in for fem ar sedan och gar
fortfarande utan att lacka. Tidigare har de
jobbat med forbrukningsvara men nu finns en
permanent l6sning pa plats. Trots en hog
initial investering nadde man full ROI pa ett ar.

— Om nagon funderar 6ver den har
investeringen sa ar det bara att lagga fram
det hdr exemplet: Byta tatning varannan
vecka eller ta investeringen direkt och ha en
hallbar I16sning pa plats. Driftkostnaden for
stop och byten 6verskrider vida investeringen,
sager Thomas Carlsson.

Kontakta oss
sa berattar vi mer

g info@protoma.se

Air Mizer® AM Smooth
Bore fran Inpro/Seal

Permanent, beroringsfri axeltatning
- inget slitage pa axeln och minimalt underhall.

Anvander tryckluft eller inert gas for att
skapa en positiv barriar som eliminerar
lackage och forhindrar kontaminering.

Effektiv tatning for pulver, vatskor, slurry
och bulkmaterial.

Klarar obegransad axiell rérelse samt
upp till 3 mm radiell rorelse.

Dimensionerad for axeldiametrar
fran 25,4 till 508 mm.

Driftomrade:

Temperatur: -29 °C till +149 °C
Processtryck: upp till 2,07 bar
Axelhastighet: upp till 3 600 rpm

Typiska applikationer:

Blandare, omrorare, extruders
och annan processutrustning.
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