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ISO 9001 CERTIFIED

DIVISIONEN FOR VATSKEAVTATNING
INSTALLATIONSANVISNINGAR

491" ROTERANDE TATNING

TATNINGSINSTALLATION

Forberedelser

Ta bort den gamla
tatningsutrustningen, packning,
packningsgland eller mekanisk
tatning och iordningstall
utrustningen for installation.

A. Axel eller hylsa

1. Avlagsna alla skarpa kanter,
grader och repor pa axeln,
sarskilt dar o-ringen skall glida,
och polera om det &r nédvandigt
for att uppna en ytjamnhet pa
0,8 um. Axeln skall kannas slat
nar du drar med nageln éver
den i dess langdriktning.

2. Se till att axeln eller hylsans
diameter haller sig inom
0,05 mm av den nominella
diametern.

Exempel: En 50 mm axel far
inte vara storre &n 50,05 mm
och inte mindre an 49,95 mm.

3. Anvand en indikatorklocka
for att mata axelns radialkast
pa det stalle dar tatningen
skall installeras.
Radialspelet far inte
overskrida 0,001 mm
per mm axeldiameter.

4. Om det & majligt, placera
indikatorklockans métspets
pa anden av axelhylsan eller pa
en ansats pa axeln for att mata
axialspelet. Forskjut axeln fram
och tillbaka i dess langdriktning.
Om lagren ar i god kondition
skall axialspelet inte 6verstiga
0,13 mm.

VARNING:

B. Packbox eller téatningshus

1. Framsidan pa packboxen maste

vara plan och tillréckligt jamn
for att tata mot stator/gland.
Typisk ytjiamnhet ar for
packningar 3,2 um och for
o-ringar 0,8 um. Pa pumpar
med delat pumphus maste
packboxens framsida
bearbetas plan. CHESTERTON
metallrenoveringssystem kan
anvandas for att renovera en
skadad eller korroderad
packbox.

. Om det ar praktiskt mojligt,

placera indikatorklockan pa
axeln och rotera axeln med
indikatorklockan for att mata
kastet mot packboxens
framsida. Missuppriktningen
mellan packbox och axel far
inte dverskrida tillverkarens
specifikationer. Ett typiskt
varde ar max 0,003 mm per
mm axeldiameter.

. Demontera pumpen enligt

tilverkarens anvisningar.

Installation

1. Faststall tatningens

installationslangd med hjalp
av rotorns och statorns matt
som ar angivna pa baksidan
av dessa anvisningar.
Installationslangden kommer
att variera beroende pa typ av
utrustning som skall avtatas.

. Mark ut installationslangden

(beréknad utifran langd och
avstand fran stationara
tatningsytan till packboxens
framsida) pa axeln, utgd ifran
en lamplig referenspunkt

(t ex packboxens framsida).

. Tack gangor och kilspar med

en tunn tejp for att forhindra
att o-ringen skadas.

Smorj tatningshylsans o-ring
och axeln med ett rent,
silikonbaserat fett. En tillracklig
mangd smorjmedel medfdljer
tatningen.

. Skjut rotorn pa axeln sa langt

att rotorns baksida hamnar
mitt for markeringen.
Drag at stoppskruvarna.

. Montera ihop utrustningen

(med medféljiande stator
monterad i en passande gland).
Korrekt installation av rotor och
stator kommer att ge réatt lage
pa tatning 491 med lagom
ansattning av tatningen.

. Vrid axeln runt fér hand.

Tatningen skall rotera fritt utan
att kérva eller ga tungt.

. Du &r nu klar att starta

utrustningen. Folj normala
sékerhetsprocedurer
nar utrustningen startas.

Dessa instruktioner ar allmant hallna. Det forutsatts att den som installerar ar fortrogen med tatningar och ar helt inforstadd
med de bestammelser som géller for foretaget for att erhalla fullgott resultat vid anvéandning av mekaniska tatningar.

Vid tveksamhet, begar hjalp frdn ndgon inom foretaget med kunskaper om mekaniska tatningar, eller om det ar nodvandigt,
avvakta med installationen till dess att en tatningsrepresentant kan komma. Saval all nédvandig kringutrustning som
behovs for att uppna ett gott resultat (t ex varmning, kylning, spolning), som sékerhetsutrustning maste installeras.

Dessa beslut méste fattas av anvandaren. Den kemiska listan &ar fér denna tatning endast avsedd som allman végledning.
Beslutet att anvanda denna eller ndgon annan Chestertontatning for ett speciellt &ndamal faller pa kundens ansvar.



MATTUPPGIFTER (RITNING)

Y 9%,
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1
MATTUPPGIFTER
dl d3 d4 d5 d7 |1 |3 |4 |5 |5 My T U V
16 m 28,9 31 23 27 35,0 30,0 50 1,5 4 M4 -016 -022 21,89 x 2,62 (-118)
18 m 32,3 34 27 33 37,5 30,0 75 2,0 5 M4 -017 -023 26,58 x 3,53 (-215)
20 m 34,3 36 29 35 37,5 30,0 7,5 2,0 5 M4 -018 -024 28,17 x 3,53 (-216)
22 m 36,3 38 31 37 37,5 30,0 7,5 2,0 5 M4 -020 -025 29,74 x 3,53 (-217)
24 m 38,4 40 33 39 37,5 30,0 7,5 2,0 5 M4 -021 -027 31,34 x 3,53 (-218)
25 m 39,3 41 34 40 37,5 30,0 7,5 2,0 5 M4 -022 -027 32,92 x 3,53 (-219)
28 m 42,3 44 37 43 42,5 35,0 7,5 2,0 5 M5 =122 =127 36,09 x 3,53 (-221)
30m 44,3 46 39 45 42,5 35,0 75 2,0 5 M5 -123 -128 37,69 x 3,53 (-222)
32m 46,4 48 42 48 42,5 35,0 7,5 2,0 5 M5 -124 -130 40,87 x 3,53 (-223)
33 m 48,0 49 42 48 42,5 35,0 7,5 2,0 5 M5 -125 -131 40,87 x 3,53 (-223)
35 m 49,5 51 44 50 42,5 35,0 7,5 2,0 5 M5 -126 -132 44,04 x 3,53 (-224)
38 m 54,3 58 49 56 44,0 35,0 9,0 2,0 6 M5 -128 -134 48,00 x 4,00
40 m 56,1 60 51 58 44,0 35,0 9,0 2,0 6 M5 -129 -135 50,00 x 4,00
43 m 59,1 63 54 61 44,0 35,0 9,0 2,0 6 M5 -131 -137 53,00 x 4,00
45 m 61,1 65 56 63 44,0 35,0 9,0 2,0 6 M5 -133 -139 55,00 x 4,00
48 m 64,2 68 59 66 44,0 35,0 9,0 2,0 6 M5 -134 -141 58,00 x 4,00
50 m 66,1 70 62 70 445 35,0 9,5 2,5 6 M5 -136 -142 61,00 x 4,50
53 m 69,1 73 65 73 46,0 35,0 11,0 2,5 6 M5 -137 -144 65,00 x 4,50
55 m 71,1 75 67 75 46,0 35,0 11,0 2,5 6 M5 -139 -145 65,00 x 4,50
60 m 76,1 85 72 80 46,0 35,0 11,0 2,5 6 M5 -142 -148 71,00 x 4,50
65 m 81,1 90 77 85 46,0 35,0 11,0 2,5 6 M5 -145 -151 76,00 x 4,50
68 m 86,1 93 81 90 46,3 35,0 11,3 2,5 7 M5 -147 -152 80,00 x 5,00
70 m 86,1 95 83 92 46,3 35,0 11,3 2,5 7 M5 -148 -152 82,00 x 5,00
75 m 98,6 104 88 97 59,3 48,0 11,3 2,5 7 M6 -234 -238 87,00 x 5,00
80m | 104,2 109 95 105 60,0 48,0 12,0 3,0 7 M6 -236 -240 95,00 x 5,00
85m | 108,1 114 100 110 60,0 48,0 12,0 3,0 7 M6 -237 241 100,00 x 5,50
90 m | 114,0 119 105 115 62,0 48,0 14,0 3,0 7 M6 -239 -243 105,00 x 5,50
100 m | 117,6 129 115 125 62,0 48,0 14,0 3,0 7 M6 -242 -246 115,00 x 5,50
110 m | 133,5 139 125 135 62,0 48,0 14,0 3,0 7 M6 -246 -249 125,00 x 5,50
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