442C Delad mekanisk

patrontatning

Anvisningar fér installation, drift och underhall
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1.0 ATT TANKA PA

Dessa anvisningar ar allméant hallna. Installatéren maste ha
goda kunskaper om tétningar och dessutom kanna till vilka krav
som géller fér anvandning av mekaniska tatningar i den egna
anlaggningen. Om du inte ar saker pa hur man ska géra bor du
I&ta ndgon pa platsen med erfarenhet av téatningar hjélpa till eller
véanta med installationen tills servicepersonal for tatningar finns
pa platsen. All utrustning som krévs for driften (uppvarmning,
kylning, spolning) och sékerhetsutrustning ska anvandas. Alla
sadana beslut fattas av anvandaren. Kunden ansvarar for alla
beslut om hur denna eller andra tatningar fran Chesterton ska
anvandas i en viss tilldmpning.

2.0 TRANSPORT OCH FORVARING

Den mekaniska tatningen far under inga omstandigheter
vidroras nar den &r i drift. Drivenheten maste lasas eller kopplas
bort innan tatningen vidrérs. Vidror aldrig den mekaniska
t&tningen ndr den ar i kontakt med varma eller kalla véatskor.
Kontrollera att alla mekaniska tatningsmaterial &r kompatibla
med processvatskan. Det eliminerar risken for personskador.

Transportera och férvara tatningarna i originalférpackningarna.
Mekaniska téatningar innehéller komponenter som aldras

och kan bli féremal for forandringar. Darfor ar det viktigt att
observera féljande forvaringsanvisningar:

3.0 BESKRIVNING

e Dammfri miljé
Maéttlig ventilation vid rumstemperatur
Undvik att exponera dem fér direkt solljus och varme

For elastomerer bor férvaringsanvisningarna enligt
ISO 2230 foljas.

3.1 Komponentbeskrivning
Figur 1
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7 — Stationar yta

NYCKEL
1 — Roterande héllare
2 - Insexskruv for hallare (X)
3 — Packning for hallare
4 — O-ring for axeln
5 — Roterande o-ring
6 — Roterande yta

8 — Stationér o-ring
9 — Packning for gland
10 - Insexskruv for gland (Y)
11 — Packning for packbox
12 — Builtflik
13 — Fjader
14 — Fjaderklamma
15 — Centreringsknapp
16 — Gland
17 - Bultar f6r packboxen (2)
18 — Fjaderlyftare
19 - Stoppskruv for hallare (W)
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3.0 BESKRIVNING forts.

3.1 Komponentbeskrivning
Figur 2

3.2 Driftparametrar*

Tryckgranser:

Alla 442-tatningar kan motsté drifttryck fran fullstandigt vakuum
(710 mm Hg /28 tum) till de maximala tryck som anges for de
forhallanden som beskrivs.

Sma storlekar:
25 mm till 60 mm (1,000 tum till 2,500 tum)

Reaktionsbunden kiselkarbin/kol — (3 600 RPM)
upp till 30 bar g/450 psig

Anvénd montering med 4 bultar fér tryck éver
20 bar g/300 psig

Stora storlekar:
65 mm till 120 mm (2,625 tum till 4,750 tum)

Reaktionsbunden kiselkarbin/kol — (1750 RPM)
upp till 18 bar g/250 psig

Anvénd montering med 4 bultar fér tryck éver
14 bar g/200 psig

Hastighetsgranser:
Till 20 m/s (4 000 fpm)

Temperaturgranser:
Upp till 120 °C (250 °F)

* Kontakta Chesterton Mechanical Seal Application Engineering fér svara
driftférhallanden.

NYCKEL
VISAS EJ SOM EN DEL AV DEN INSTALLERADE
TATNINGEN

20 - Installationdistans for roterande héllare

21 - Transportdistans for roterande hallare

22 — Transportdistans for gland

23 - Installationsverktyg foér gland

3.3 Avsedd anvdndning

Den mekaniska tatningen &r speciellt utvecklad for den avsedda
tillimpningen och ska anvandas inom angivna driftparametrar.
Kontakta Chesterton och bekréafta att den mekaniska tatningen
ar l[amplig innan den anvands till andra tillampningar och/eller
utanfér angivna driftparametrar.
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3.0 BESKRIVNING forts.

3.4 Dimensioner (ritningar)

Figur 3
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Tabell 1 - Dimensioner (metermétt och tum)

M Q
N P R s
AXELMATT HALLARENS | \cro) 1 amions- | NPT- AXELNS | oroppSKRUV | HYLSLANGD
INNERDIAMETER MATT storek | O:RING | “rpingox | FRAN BOX
FRAN BOX FRAN BOX
25 mm till 38 mm
- 24,4 mm 2,4 mm 12,7 mm 5,8 mm 15,2 mm
(1,000 tam 1,500 | (0 G tum) ©ootum) | YAM™ | o50tum) | (0,23 tum) | (060 tum)
40 mm till 60 mm
- 24,4 mm 2,4 mm 12,7 mm 5,8 mm 15,2 mm
(1,625 tﬁ:‘r“n;'" 25001 (0,96 tum) ©,09tum) | ¥BMUM | 050tum) | (0,23tum) | (0,60 tum)
65 mm till 120 mm
: 27,1 mm 2,4 mm 12,4 mm 5,8 mm 15,7 mm
(2,625 Tﬁ%'" 4750 | (1,07 tum) 009tum | ¥BUM | o4gtum) | ©23tum) | (0,62 tum)

Figur 4 — Monteringskonfigurationer med bultflikar

NYCKEL (diagram)

A — Axelméatt
B — Max glanddiameter
C — Min./Max. packboxdiam.
D - Glandléangd
E — Minsta djup for packbox
F — Tatningens utvandiga langd
G - Min./Max. halcirkel efter bultstorlek
H — Min. ytterdiameter
fér packboxen
L — Ytterdiameter for glandnav
M — Hallarens &nde fran boxen
N - Installationsmétt
P — NPT-gangmatt
Q — Axelns o-ring frén boxen
R — Stoppskruv fran boxen
S — Min. hylsldngd frén packboxen

2 BULTAR

3 BULTAR

4 BULTAR
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3.0

BESKRIVNING forts.

METERMATT - Millimeter

Tabell 2 - Dimensioner

B c E G MIN H L
A MAX MIN MAX D MIN F 8mm | 10mm [ 12mm | 14 mm | 16 mm | 18 mm | 20 mm MIN MAX
25,0 125,5 47,2 53,3 40,1 43 478 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
30,0 1255 47,2 53,3 40,1 43 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
32,0 125,5 47,2 53,3 40,1 43 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
33,0 1255 47,2 53,3 40,1 43 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
35,0 127,4 493 60,5 40,1 43 47,8 81,8 83,8 85,8 87,8 89,8 - - 66,8 72,8
38,0 130,5 52,3 63,5 40,1 43 478 85,0 87,0 89,0 91,0 93,0 - - 69,9 76,0
40,0 133,6 55,6 66,8 40,1 43 478 87,4 89,4 91,4 93,4 95,4* - - 73,2 79,0
43,0 136,8 58,7 70,0 40,1 43 478 90,5 92,5 94,5 96,5 98,5* - - 76,2 82,0
45,0 136,8 58,7 70,0 40,1 43 47,8 90,5 92,5 94,5 96,5 98,5* - - 76,2 82,0
48,0 140,0 62,0 73,2 40,1 43 478 97,7 95,7 97,7 99,7 | 101,7* - - 79,5 85,2
50,0 143,2 65,0 76,2 40,1 43 478 98,4 1004 | 102,4 | 1044 | 106,4* - - 82,6 88,4
55,0 146,3 68,3 79,2 40,1 43 478 1016 | 103,6 | 1056 | 1076 | 1096 - - 85,9 91,5
60,0 152,6 74,7 85,6 40,1 43 478 107,8 | 109,8 | 111,8 | 1138 | 1158 - - 92,2 97,9
65,0 196,1 85,1 108,0 48,0 8,1 57,7 - - 140,6 | 142,6 | 1446 | 1466* | 148,6* | 120,7 | 126,6
70,0 196,1 85,1 108,0 48,0 8,1 57,7 - - 140,6 | 1426 | 1446 | 146,6* | 148,6* | 120,7 | 126,6
75,0 202,5 914 114,3 48,0 8,1 57,7 - - 146,2 | 1482 | 1502 | 1622 | 154,2* | 127,0 | 133,0
80,0 208,8 97,8 120,7 48,0 8,1 57,7 - - 1548 | 156,8 | 158,8 | 160,8 | 162,8 | 1334 | 1393
85,0 2152 | 104,1 127,0 48,0 8,1 57,7 - - 1589 | 160,9 | 162,9 | 1649 | 1669 | 139,7 | 1457
90,0 2152 | 104,1 | 127,0 48,0 8,1 57,7 - - 158,9 | 160,9 | 162,9 | 1649 | 1669 | 139,7 | 1457
95,0 2215 | 1105 | 1334 48,0 8,1 57,7 - - 1652 | 167,2 | 1692 | 1712 | 1732 | 1461 | 152,0
1000 | 227,9 | 1168 | 139,7 48,0 8,1 57,7 - - 171,6 | 1736 | 1756 | 1776 | 1796 | 1524 | 1584
105,0 | 2342 | 1232 | 146,1 48,0 8,1 57,7 - - 177,7 | 179,7 | 181,7 | 1837 | 1857 | 160,3 | 164,7
110,0 | 2406 | 1295 | 1524 48,0 8,1 57,7 - - 1843 | 186,3 | 1883 | 190,38 | 192,3 | 165,1 171,1
115,0 | 2406 | 1295 | 1524 48,0 8,1 57,7 - - 1843 | 186,3 | 1883 | 190,3 | 1923 | 1651 | 1711
1200 | 2469 | 1359 | 1588 48,0 8,1 57,7 - - 1906 | 1926 | 1946 | 1966 | 1986 | 171,56 | 177,4
TUM
A B C D E E G MIN H L
MAX MIN MAX MIN 3/8tum | 1/2tum | 5/8tum | 3/4tum | 7/8 tum MIN MAX
1,000 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58* - 2,35 2,79
1,125 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58* - 2,35 2,79
1,250 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58* - 2,35 2,79
1,375 5,02 1,94 2,38 1,58 0,17 1,88 3,28 3,40 3,53 3,66* - 2,63 2,87
1,500 514 2,06 2,50 1,58 0,17 1,88 3,40 3,53 3,65 3,78 - 2,75 2,99
1,625 5,26 2,19 2,63 1,58 0,17 1,88 3,50 3,63 3,81* 3,94* - 2,87 3,11
1,750 5,39 2,31 2,75 1,58 0,17 1,88 3,63 3,75 3,94* 4,06 - 3,00 3,23
1,875 5,51 2,44 2,88 1,58 0,17 1,88 3,75 3,88 4,06* 4,19* - 3,12 3,35
2,000 5,64 2,56 3,00 1,58 0,17 1,88 3,94 4,06 4,19 4,31* - 3,25 3,48
2,125 5,76 2,69 3,12 1,58 0,17 1,88 4,06 419 4,31 4.44* - 3,37 3,60
2,250 5,88 2,81 3,25 1,58 0,17 1,88 419 4,31 4,44 4,56 - 3,50 3,73
2,375 6,01 2,94 3,37 1,58 0,17 1,88 4,31 4,43 456 4,69* - 3,62 3,85
2,500 6,13 3,06 3,75 1,58 0,17 1,88 4,57 4,70 4,82 4,95% - 4,00 4,23
2,625 7,72 3,35 4,25 1,89 0,32 2,27 5,44 5,56 5,69 5,81* 5,94* 4,75 4,99
2,750 7,72 3,35 4,25 1,89 0,32 2,27 5,44 5,56 5,69 5,81* 5,94* 4,75 4,99
2,875 7,97 3,60 4,50 1,89 0,32 2,27 5,66 5,78 5,91 6,03 6,16* 5,00 5,24
3,000 7,97 3,60 4,50 1,89 0,32 2,27 5,66 5,78 5,91 6,03 6,16 5,00 5,24
3,125 8,22 3,85 4,75 1,89 0,32 2,27 6,00 6,12 6,25 6,37 6,50 5,25 5,48
3,250 8,22 3,85 4,75 1,89 0,32 2,27 6,00 6,12 6,25 6,37 6,50* 5,25 5,48
3,375 8,47 4,10 5,00 1,89 0,32 2,27 6,16 6,28 6,41 6,53 6,66 5,50 5,74
3,500 8,47 4,10 5,00 1,89 0,32 2,27 6,16 6,28 6,41 6,53 6,66* 5,50 5,74
3,625 8,72 4,35 5,25 1,89 0,32 2,27 6,41 6,53 6,66 6,78 6,91 5,75 5,99
3,750 8,72 4,35 5,25 1,89 0,32 2,27 6,41 6,53 6,66 6,78 6,91* 5,75 5,99
3,875 8,97 4,60 5,50 1,89 0,32 2,27 6,66 6,78 6,91 7,03 7,16* 6,00 6,24
4,000 8,97 4,60 5,50 1,89 0,32 2,27 6,66 6,78 6,91 7,03 7,16* 6,00 6,24
4,125 9,22 4,85 5,75 1,89 0,32 2,27 6,90 7,02 7,15 7,27 7,40 6,25 6,49
4,250 9,22 4,85 5,75 1,89 0,32 2,27 6,90 7,02 7,15 7,27 7,40 6,25 6,49
4,375 9,47 5,10 6,00 1,89 0,32 2,27 7,16 7,28 7,41 7,53 7,66* 6,50 6,74
4,500 9,47 5,10 6,00 1,89 0,32 2,27 7,16 7,28 7,41 7,53 7,66* 6,50 6,74
4,625 9,72 5,35 6,25 1,89 0,32 2,27 7,41 7,53 7,66 7,78 7,91* 6,75 6,99
4,750 9,72 5,35 6,25 1,89 0,32 2,27 7,41 7,53 7,66 7,78 7,91 6,75 6,99

* Endast tva bultar med buitflikar
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4.0 INSTALLATIONSFORBEREDELSER

4.1 Utrustning

>
0,005 tum

S 0,13 mm ﬁ

N

125 " T
3,2 umA 1)

Placera om mdjligt méatklockans spets mot axelhylsans

ande eller mot en av axelns avsatser for att méata axialspelet.
Alternativt kan du trycka och dra véxelvis i axeln i langdrikt-
ningen. Om lagren &r i gott skick far axialspelet inte Gverstiga
0,13 mm (0,005 tum).

Placera om mojligt en méatklocka mot axeln och rotera langsamt
matklockan och axeln medan axialkastet mot packboxens
framsida avlases. Det totala indikatorutslaget for felinriktningen
mellan packboxens framsida i forhallande till axeln far inte
overstiga 0,005 mm per mm (0,005 tum per tum) av axelns
diameter.

Packboxens framsida maste vara plan och tillrackligt slét for att
téta glanden. Ytjdmnheten ska vara maximalt 3,2 mikrometer
(125 mikrotum) Ra for planpackningar och 0,8 mikrometer

(82 mikrotum) Ra fér o-ringar. Avsatser mellan halvorna fér
pumpar med delat pumphus maste bearbetas sé att ytan

blir plan. Kontrollera att packboxen &r ren och fri éver hela
dess langd.

32
< 0,8upm Ra

| ECE

T , 0,002 tum
% *0,06mm

Avldgsna alla vassa kanter, grader och repor fran axeln, i
synnerhet i omraden dér o-ringen ska glida och polera den
vid behov till en ytjdmnhet pa 0,8 mikrometer (32 mikrotum)
Ra. Kontrollera att axeln eller hylsan har en diameter som inte
awviker mer &n 0,05 mm (0,002 tum) fran nominell diameter.

Anvand en matklocka for att méta axelspelet i det omrade
dar tatningen ska installeras. Det totala indikatorutslaget for
felinriktningen far inte Gverstiga 0,001 mm per mm (0,001 tum
per tum).

&®» CHESTERTON.
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4.0 INSTALLATIONSFORBEREDELSER

4.2 442C Delad mekanisk patrontétning

Inspektera férpackningen och kontrollera att tatningen ar intakt
och att inga komponenter saknas.

Granska monteringsdimensionerna i tabell 1 och 2 och
kontrollera att utrustningen som ska tétas har ratt dimensioner.

Anteckna tatningens artikelnummer och namn som finns pa
etiketten och anvand denna information som referens vid
kontakt med AW Chesterton Application Engineering.

Installationen &r okomplicerad under férutsattning att alla
detaljer hanteras och installeras varsamt och korrekt. Se
till att dina h&nder &r rena. Férbered en ren arbetsyta dar
komponenterna kan placeras.

KOMMENTARER:

¢ Glanden och den roterande héllarens halvor &r matchade
par och har samma nummer stdmplat pé respektive
halva; ytornas halvor &r matchade par; om man blandar
komponenter fran olika tatningar kommer tatningen att
haverera.

e Feta fingeravtryck pé tatningsytorna, smutspartiklar pa
ytornas tatningsytor/skarvar eller felaktigt inriktade ytskarvar
kan orsaka lackage. Undvik att Iata tatningens halvor komma
i kontakt med varandra fére installationen. Tatningsringens
skarvar kan skadas.

NODVANDIG UTRUSTNING FOR INSTALLATIONEN
(levereras med tétningen):

¢ Insexnycklar
e Smorjfett
¢ Rengdringsdukar

&®» CHESTERTON.
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4.0 INSTALLATIONSFORBEREDELSER forts.

Avldgsna tatningen frén férpackningen och
placera den pa en ren arbetsyta. Kontrollera
att installationsdistanserna sitter pa utsidan av
den roterande hallarens halvor. Viktigt: LIMMA
INTE fast o-ringar, hallare eller glandhalvornas
packningar!

Kontrollera att hallarens packningar har tillrdckligt
med smorjfett och sitter i sina spar. Viktigt:
Stoppskruvarna far INTE sticka ut fran hallarens
insida

Kontrollera att glandens packningar har tillrackligt
med smérjfett och sitter i sina spar.

Kontrollera att glandens fidderlyftare &r utdragen
innan glandenheten installeras.

Lossa den roterande héllarens skruvar och
separera den roterande hallarens halvor.

Lossa glandens insexskruvar och skilj glandens
halvor at.

O-ringspérr
Axelns o-ring

Montering

av transport-
distanser

Viktigt! Avidgsna hela transportdistansen
fran varje halva av hallaren genom att dra i
fliken. Spara dem fdr framtida anvéndning.
Var férsiktig: Unadvik att vidréra eller flytta
den roterande tétningsytans halvor fran
ldget de transporterades i. Sétt tillbaka
transportdistanserna om detta sker.

Avldgsna transportdistanserna fér
glanddelningen fran varje glandhalva.

Kontrollera att den roterande ytans o-ringar sitter
i héllarens spérr for o-ringen. Kontrollera att
axelns o-ringar har tillrdckligt med smérjfett och
sitter i sina spar.

Kontrollera att o-ringen pé den stationéra ytan
sitter tatt intill, och inte under, den stationédra
ytans delningar. Tryck pa o-ringens &ndar om de
sticker ut utanfér ytans delningar.

Kontrollera att hallarens o-ring sticker ut lika
mycket pa bada sidor om den roterande hallaren.

Kontrollera att o-ringen pé den roterande ytan
sitter tétt intill, och inte under, ytans delningar.
Tryck pa o-ringens &ndar om de sticker ut utanfor
ytans delningar. Férberedelsen &r klar. Fortsétt
med Installation av tétningen.

€® CHESTERTON.
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5.0 INSTALLATION AV TATNINGEN

Applicera ett tunt skikt smorjfett pa bada F6r samman den roterande hallarens halvor Anvénd insexnyckel och dra véxelvis at hallarens
delningsytorna p4 varje roterande yta och sprid Over axeln sa att stiften fors in. Var forsiktig: insexskruvar sa pass att de kan lossas fér hand
fettet jgmnt éver hela den delade ytan. Var ANVAND INTE hallarens installationsdistanser sd att hallaren kan glida.

férsiktig: Smutspartiklar pa tétningens delade som handtag. OBS: Om axeln inte kan roteras fér

ytor kan orsaka ldckage. hand ska hallarens delningslinje inte vara i linje

med glandens delningslinje (se steg 12 och 17).

Tryck hallaren sa att installationsdistanserna Avstanden vid hallarens delningar bér vara Avldgsna installationsdistanserna och spara dem
av plast far kontakt med packboxens framsida. likadana pa bada sidor. for framtida anvdndning.

Yta. Anvénd insexnyckel och dra véxelvis at

héllarens insexskruvar. (Se Tabell 3 - Moment-

vérden fér hallarens insexskruvar). Kontrollera att

avstanden vid hallarens delningar dr desamma

pé béda sidor (se Figur 5). Var forsiktig: TRYCK

INTE pa tatningsytan.

Alternativt kan héllarens tvé stoppskruvar dras Rengor den roterande ytan med rengéringsduk och  Installera glandinstallationsverktyget mellan
at (en per halva av hallaren) (se Tabell 4 - kontrollera att det inte finns smuts vid delningarna. hallaren och packboxens yta.
Momentvérden for hallarens stoppskruvar). Var férsiktig: Tryck inte pa titningsytan - det
kan férsémra tétningsytans passning och orsaka
tétningsléckage.
Tabell 3 Tabell 4
Momentvéarden for hallarens Momentvéarden for hallarens
insexskruvar stoppskruvar
TATNINGS- HALLARE INSEX- TETNINGS- HALLARE | INSEX—
STORLEK INSEX- NYCKEL- STORLEK STOPP- NYCKEL-
SKRUV* (X) | STORLEK SKRUV* (W) | STORLEK
25 mm till 60 mm 4,8 Nm 5/30 25 mm till 120 mm 4,3 Nm 1/8
(1 tumtil 2,5 tum) | (43 tum-Ibf) (1 tum til 4,75 tum) | (38 tum-Ibf)
65 mm till 120 mm 124N * Rekommenderat maxvérde
. e (2,625 tum till oMb 3/16
Applicera ett tunt skikt smorjfett pa bdda 4,75 tum) ( um-1of)
delningsytorna p4 varje halva av den stationéra N -
ytan och sprid fettet jagmnt éver hela den delade Rekommenderat maxvérde

ytan. Var férsiktig: Smutspartikiar pa tatningens
delade ytor kan orsaka lackage.

&®» CHESTERTON. o
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5.0 INSTALLATION AV TATNINGEN forts.

Rengér den stationéra ytan med rengdringsduk Placera glandens delningar ungefér 90 grader Fér den undre glandhalvan i position genom att

och kontrollera att det inte finns smuts vid fran den roterande hallarens delningar. forsiktigt féra den vinklade ytan pa glanden s att
delningarna. den kommer i kontakt med motsvarande vinkel

pa héllaren, tills de &r vinkelrdta mot axeln. Den
stationéra ytan kan komma i I&tt kontakt med
med den roterande ytan.

For in den évre glandhalvan i ldge for att Dra 4t insexskruvarna véxelvis till angivet moment Avldgsna glandens installationsverktyg och spara

sékerstalla att stiften och glandens bultar far (se Tabell 5 - Momentvérden fér glandens det for framtida anvdndning.
faste. Fjaderlyftarens férlangning maste komma i insexskruvar och packboxens bultar). UNDVIK
kontakt med den motsatta glanddelningen. att vaggal/flytta glanden i sidled eftersom

tatningsytan kan brista. OBS: Fjdderlyftaren
kommer automatiskt att inta sitt slutliga lage néar
glandens insexskruvar har dragits at.

Vrid om méjligt glanden tillsammans med axeln Montera och dra &t packboxens insexskruvar Tétningsinstallationen &r slutférd (se START AV

nér glandens bultspar riktas in mot bulthalen i véxelvis till angivet moment (se Tabell 5 - UTRUSTNINGEN). OBS: Tva bultkonfigurationer

packboxen (se steg 11 ). Momentvérden for glandens insexskruvar och visas. (se Figur 4 - Monteringskonfigurationer
packboxens bultar). for andra bultantal).

Tabell 5 - Momentvéarden fér glandens insexskruvar och packboxens bultar

= GLAND INSEXNYCKEL PACKBOX
TATNINGSSTORLEK INSEXSKRUVAR* (Y) STORLEK BULTAR** (2)
25 mm till 60 mm 14-20 Nm 5/16 13,5-27 Nm
(1 tum till 2,5 tum) (125 — 175 in-Ibf) (15 = 20 ft-Ibf)
65 mm till 1720 mm 17-23 Nm 3/8 27-34 Nm
(2,625 tum till 4,75 tum) (150 - 200 in-Ibf) (20 — 25 ft-Ibf)

* Rekommenderat maxvérde
** Typiska vérden: Det moment som krévs for att fa packboxens packning att inta rétt lége varierar mellan olika tillémpningar.
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5.0 INSTALLATION AV TATNINGEN forts.

5.1 INSTALLATIONSVIDEO FOR 442C

Du kan se en instruktionsvideo genom att skanna QR-koden
med din mobiltelefon eller g& till var hemsida pa
www.chesterton.com/442C _Videos och klicka

pa onskad video.

D0
[]

6.0 DRIFTSATTNING/START AV UTRUSTNINGEN

1. Kontrollera att det inte finns kontakt metall mot metall i Vénligen kontakta Chesterton Mechanical Seal Application Engineering fér hjdlp med

o 3 ladle titningar.
tatningen genom att, om majligt, rotera axeln f&r hand. delade taningar

Kontakten mellan tatningsytorna och centreringsknapparna
kan ge ett svagt motstand, men i dvrigt ska axeln rotera fritt.

2. Montera lampliga rérledningar/miljdsystem till tdtningen. Vidta
alla nédvandiga forsiktighetsatgarder och folj de normala
sdkerhetsrutinerna nar utrustningen startas.

3. Delade tatningar kan droppa vid start, beroende pa hur
omsorgsfullt tdtningskomponenterna har hanterats under
installationen. Oljiga fingeravtryck pa tatningsytorna eller
bristfallig passning mellan dem kan t.ex. orsaka lackage.
Den sortens lackage minskar vanligen och upphor sedan
helt efter en tid. Kontrollera att o-ringarna och packningarna
ar korrekt installerade och se till att passningen mellan
tatningsytorna ar god och att de ar fria fran sprickor och
repor om lackaget inte forsvinner.

7.0  AVSTALLNING/AVSTANGNING AV UTRUSTNINGEN

Kontrollera att utrustningen &r elektriskt isolerad. Kontrollera
ocksa att utrustningen é&r korrekt dekontaminerad och saker
att anvanda innan arbetet paborjas, om den har anvants

med giftiga eller farliga vétskor. Se till att pumpen &r isolerad
och kontrollera att packboxen har tomts pa vatska samt

att den &r fri fran tryck. Demontera den delade tatningen
442C och avidgsna den fran utrustningen genom att folja
installationsanvisningarna i omvand ordning. Folj alltid géllande
bestdmmelser och foreskrifter for kassering och atervinning av
de olika komponenterna i tatningen.

8.0 RESERVDELAR

Anvand endast originalreservdelar fran Chesterton. Anvandning
av andra reservdelar &n original medfor risk for haveri, fara for
manniskor och egendom samt upphaver produktgarantin.

En reservdelssats kan kopas fran Chesterton, med hanvisning
till den information om tatningen som antecknats enligt
anvisningarna pa forsta sidan.

&®» CHESTERTON.
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9.0

UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN

En mekanisk tatning som installerats och anvéands korrekt

kraver inte mycket underhall. Vi rekommenderar att tatningen
regelbundet kontrolleras for ldckage. Komponenter som utsétts
for slitage i en mekanisk tétning, t.ex. tatningsytor, o-ringar och
liknande maste bytas ut efter en tid. Underhall &r inte majligt
medan en tatning ar installerad och i drift. Vi rekommenderar
darfor att en reservtétning eller en reservdelssats hélls i lager sé att

en reparation kan utféras snabbt. 3.

1. Endast glanden och den roterande héllaren ateranvands.
Var férsiktig: Glanden, den roterande héllaren och o-ringarna

ar matchade par. Undvik risk for tatningsproblem genom att 4,

aldrig blanda halvor frén olika tatningar.

2. Foliande artiklar, férutom skruvnycklar, smdrijfett och
rengoringsdukar, kravs for ateruppbyggnad:

Férbered en ren arbetsyta fér demontering och
ateruppbyggnad av tétningen.

roterande hallaren.

Avldgsna den roterande ytans férbrukade halvor
genom att trycka i dnden pa ytan och dra ut den
ur den roterande hallarens halva.

roterande ytan.

Avldgsna de férbrukade insexskruvarna fran
héllarens halvor.

Avldgsna de férbrukade packningarna fran den

Avldgsna de forbrukade o-ringshalvorna fran den

Avldgsna de férbrukade centreringsknapparna
frdn den roterande héllarens utsida.

e En liten tang (for att avlidgsna centreringsknapparna)
¢ En liten sparskruvmejsel (for att stélla in fiaderlyftarens lage)

¢ Klubba eller hammare med plasthuvud (fér byte av
centreringsknappar)

* Rengdringsldsning (for rengdring av elastomer/packningsytor)

Kontrollera komponenternas skick, inklusive elastomerytor och
glandfiadrar. Analysera orsaken till felet och atgarda om majligt
problemet innan tatningen installeras igen.

Rengdr alla elastomer- och packningsytor med
rengdringsldsning.

-

(......
et

Avldgsna de férbrukade o-ringshalvorna frén
axeln.

Avldgsna férbrukade stoppskruvarna (2 stycken)
frén den roterande héllaren.

.
[ =

Avldgsna forbrukade glandpackningar fran
spdren i glanden.

12
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9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN forts.

s
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Avldgsna forbrukade fiaderklammor fran Avldgsna den férbrukade o-ringen fran den Avldgsna packboxens férbrukade packning fran

glandhalvorna. OBS: Nér den sista kldmman tas stationéra ytan. glandens férdjupning och ta bort alla limrester
bort kan tatningsringen avidgsnas. med rengdringslésning.

(/

Avldgsna forbrukade fjadrar fran glandhalvorna Avldgsna fjaderlyftarens halvor fran Avldgsna de forbrukade insexskruvarna fran
genom att knacka ut dem fran glandhalvans glandhalvorna. glanden.
insida med hjélp av en liten hammare.

}mh_-. s
e L

Ta ut alla delar i reservdelssatsen ur Installera nya centreringsknappar pa den Smoérj gdngorna med ett rekommenderat
férpackningen och ldgg dem pa den rena roterande héllarens utsida. Viktigt: Kontrollera att antikdrvmedel och installera nya insexskruvar
arbetsytan. knapparna har tryckts in helt och hallet utan att (tva stéllen) i den roterande hallaren. Viktigt:

de exponerade skallarna deformerats. Kontrollera att hallarens stoppskruvar inte sticker

ut utanfér ytan pé den roterande hallarens insida
innan den roterande hallaren monteras pa axeln/
hylsan.

Smérj gédngorna med ett rekommenderat Applicera ett tunt skikt smorjfett och installera Installera den roterande héllarens

antikdrvmedel och installera hallarens axelns o-ringshalvor i den roterande héllarens transportdistanser i den roterande héllarens

insexskruvar i den roterande hallarens halva. halvor. O-ringarna maste sticka ut lika mycket fran halvor for att halla den roterande ytans o-ring péa
bada éndarna av hallaren. (Se steg 9 pé sidan 8). plats.

&® CHESTERTON. 18
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9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN forts.

Kontrollera att o-ringen pa den roterande ytan

Applicera ett tunt skikt smorjfett och installera Installera den roterande ytans halvor i den

den roterande ytans o-ringshalvor i den roterande héllarens halvor. Tryck pa ytan for att sitter tatt intill, och inte under, ytans delningar.

roterande héllarens halvor. sétta fast den i hallarens halvor. Passa in plant pa Tryck pa o-ringens dndar om de sticker ut utanfér
utsidan av den roterande héllaren och plant mot ytans delningar.

den roterande héllarens insida.

Applicera ett tunt skikt smorjfett och installera Installera installationsdistanserna pa utsidan av Rengér den roterande ytans halvor med en
packningarna i hallarens halvor. hallarens halvor. rengéringsauk.

F6r samman glandhalvorna. Dra bort Installera fiddrarna i glandens fidderspar. Anvand Installera fi&derlyftarclipsen i glandhalvorna.
skyddsfilmen fran baksidan och placera en en plastklubba fér att se till att fjadrarna sitter pad
packningshalva i glandens férdjupning sa att den plats.

avskurna &nden hamnar i linje med packningens
styrspar. Placera den andra packningshalvan i
glandens férdjupning sa att den hamnar direkt
mot den férsta halvans avskurna énde.

Fjéderlyftarclips installerade i glandhalvorna. Installera fjaderlyftaren i glandhalvorna s& att Staéll in laget for fiaderlyftaren med en
den frdmre dnden syns utanfdr den sista fiddern. sparskruvmejsel. Viktigt: Fjaderlyftarens &nde
Viktigt: Den béjda klacken pa fidderlyftaren maste vara i linje med kanten pa fiadern i
maste sitta pa glandens forsénkta sida. dnden. Avildgsna alla clips och spara dem for

aterstallning av fiaderns lédge.

14 (@ CHESTERTON.
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9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN forts.

Installera nya insexskruvar i glandhalvorna. OBS:
Glandens insexskruvar installeras i &nden pa varje

glandhalva, i de dndar som &r riktade bort fran
monteringsbultens spar.

Den stationéra ytans halva installerad i
glandhalvan. Viktigt: Kontrollera att o-ringarnas
delningar fortfarande sticker ut lika mycket pa
béda sidor.

Kontrollera att o-ringen pa den stationéra ytan
sitter tatt intill, och inte under, den stationéra
ytans delningar. Tryck pa o-ringens dndar om de
sticker ut utanfér den stationéra ytans delningar.

Tatningskomponenterna &r redo att installeras.
Fortsétt till Installation av tétningen.

I‘ Ib(‘”oooooo

1.“" :

Applicera ett tunt skikt smérjfett pa den Installera den stationdra ytans halvor i
stationéra ytans o-ringshalvor och installera glandhalvorna.

dem i glandhalvorna. Kontrollera att o-ringens
delningar sticker ut lika mycket pa bada sidor.

Installera fiaderkldmmorna i glandhalvorna sa
att den stationdra tatningsringens halva hélls pa
plats i glanden.

Applicera ett tunt skikt med smérjfett pa Rengdr den stationéra ytans halvor med
glandens packningar och installera dem i sparen reng6ringsduk for att sdkerstélla att det inte finns
i glandhalvorna. OBS: Glandpackningarna maste négot skrép pa ytan eller vid delningarna.
installeras i den &@nde av glanden dér packboxens

ytpackning sticker ut.
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9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN forts.

9.1 INSTRUKTIONSVIDEO FOR REPARATION
AV TATNING 442C

Du kan se en instruktionsvideo om hur man reparerar 442C
genom att skanna QR-koden med din mobiltelefon eller ga till
var hemsida pad www.chesterton.com/442C_Videos och
klicka pa 6nskad video.

[=]

9.2 RETUR AV TATNINGAR FOR REPARATION
OCH KRAV AVSEENDE RISKINFORMATION

Alla mekaniska tatningar som returneras till Chesterton och har
varit i drift méste uppfylla vara krav avseende riskinformation.
Skanna QR-koden med din mobiltelefon eller ga till var hemsida
pa www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns for att
hamta den information som kréavs for att returnera tatningar fér
reparation eller tatningsanalys.

u] % [m]
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