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Slitstark modular enkel patrontatning

Baserade pa Chestertons moduldra plattform AXIUS™
for enkel konfigurering och installation pa alla platser
inom anldggningen

Den enkla patrontatningen fran Chesterton® ger dig den ultimata
tatningskvaliteten tillsammans med optimal flexibilitet och
bekvamlighet. Genom att dra nytta av alla fordelar med Chestertons
egenutvecklade modulara plattform AXIUS sa kan den mekaniska
tatningen 1810 enkelt anpassas med flera olika ytprofiler och
tillbehoérskomponenter. Tack vare detta kan prestandan anpassas till
en rad olika processforhallanden.

Modellen 1810 &r en tatningslosning for hela anlaggningen eftersom
den ar effektiv for bada enkla och kravande applikationer. Den erbjuder
en rad funktioner som ar uppbyggda runt ett och samma glander.
Denna flexibilitet gor att du kan skapa de allra basta tatningspara-
metrarna for din utrustning och dina applikationsbehov. Pa sa satt

kan du dra maximal nytta av tillforlitligheten hos de enkla
patrontatningarna.

SPECIFIKATIONER

CAXIUS

Chesterton® Modular Platform

Fordelar

Forenklad konfiguration och
maximerad tatningsprestanda
tack vare den modulara
plattformen AXIUS™

Bibehaller sin tillforlitlighet i olika
temperaturcykler och stopp/
startprocesser med monolitiska
tatningsytor

Forlanger ytans livslangd och
minskar brottkansligheten med
de stotdampade drivtapparna

Tillater enkel identifiering
av tatningarna tack vare
ViewIn™ -tekniken

Driftparametrar Material
Storlekar 25-120 mm Roterande ytor CB
1,00 - 4,75 tum SSC
Tryck 711 mm eller 28 tum Hg vakuum till TC
40 bar g (600 psig¥) Stationéra ytor SSC
Temperatur -55°C - 300 °C (-67 °F - 570 °F) TC
Temperaturgranserna ar beroende av vilka Elastomerer FKM
elastomerer som faktiskt anvands EPDM
Hastighet 25 m/s (5 000 fpm) FEPM
FFKM

Tillampliga standarder och godkdnnanden

Metallkomponenter

316 rostfritt stal (SS-EN 1.4401)

1SO-3069C, ASME B73.1, B73.2 Fjadrar

Legering C-276 (SS-EN 2.4819)

*Tatningens tryckkapacitet beror pa kombinationen av den tétade vétskan, temperatur, hastighet och tatningsyta.
Kontakta Chesterton Mechanical Seal Engineering fir anvindning utanfr dessa gransviirden samt ytterligare material.




Dimensionsdata

Matt for modell 1810 - metriska systemet

INVANDIG m
ELA RACRBOXENE TATNING B UTYANDIG HALCIRKEL PER BULTSTORLEK
B MAX oD ID DIA DJUP  LANGD
B D 3 F GMIN
MAX 12mm 16 mm 20 mm
104 44,5 51,1 429 18,5 73,2
N 7 28 104 47,8 51,8 46,0 18,5 50 73,2 - — -
X 30(0S) | 104 (127) |51,0(594) | 56,6 (68,1) 49,5 18,5 50 78,0 (90,0) - - -
32 104 49,0 58,8 47,4 18,5 50 80,1 - — -
‘ 33 111 49,0 58,8 474 18,5 50 80,1 81,6 - -
! 35 111 53,9 59,2 52,4 18,5 50 83,2 85,2 — -
38 114 571 62,0 55,5 18,5 50 85,8 88,6 - -
40 (0S) 127 59,0(69,1) | 68,3(74,2) 57,5 18,5 50 90,0 (96,5) 92,0 — -
42 127 61,0 66,0 59,5 18,5 50 90,2 92,0 - -
43 127 62,0 68,8 60,5 18,5 50 94,0 96,0 — -
45 139 64,0 734 62,5 18,5 50 94,8 96,8 - -
48 139 67,0 73,8 65,5 18,5 50 95,3 97,3 — -
50(0S) | 139(152) |69,0(84,9)| 78,5(96,3) 67,5 18,5 50 100,0 (118,6) | 102,0 (120,6) - -
53 152 73,0 874 71,4 18,5 50 108,3 1103 1143 -
55 152 74,0 83,6 724 18,5 50 104,5 106,5 110,5 -
58 152 79,3 91,2 77,8 18,5 50 116,2 1182 122,2 -
60 (0S) | 152 (165) |79,3(96,1)|91,2(107,4) 77,8 18,5 50 116,2(129,8)|118,2(131,8) [122,2 (-) -
65 164 85,7 100,3 84,1 18,5 50 1274 1294 1334 -
70 196 95,0 111 93,0 24,0 63 - 137,0 141,0 -
75 202 101,0 119 99,0 24,0 63 - 143,0 147,0 -
80 203 106,0 122 103,0 24,0 63 - 150,0 154,0 -
85 211 111,0 128 109,0 24,0 63 - 156,5 160,5 164,0
le—E MIN F 90 215 116,0 132 114,0 24,0 63 - 160,0 164,0 168,0
95 222 121,0 137 118,0 24,0 63 - 161,0 165,0 170,0
100 228 127,0 145 125,0 24,0 63 - 168,0 172,0 177,0
110 237 137,0 154 134,0 24,0 63 - 178,0 182,0 186,0
120 267 146,0 164 144,0 24,0 63 - 191,0 195,0 198,5
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Matt for modell 1810 - tum

INVANDIG
TATNING
DIA

D E F
MAX

SB  UTVANDIG
DJUP LANGD

HALCIRKEL PER BULTSTORLEK

ID

G MIN

3/8" 1/2" 5/8" 3/4"

1,000 4,11 1,75 2,01 1,69 | 073 1,95 2,88 =
1,125 (0S) | 4,11 (4,49) |1,88(2,24) [2,04(2,79) [ 1,81 0,73 1,95 [2,88(3,65) - - -
1,250 4,11 2,00 2,27 1,94 [ 073 1,95 3,14 = = =
1,375 (0S) | 4,45(539) |2,13(2,72) [2,33(292)] 206 | 0,73 1,95 [3,27(3,78)] 3,40(-) - -
1,500 4,50 2,25 2,44 2,19 | 073 1,95 3,40 3,53 = =
1,625 5,00 2,38 2,69 2,31 0,73 1,95 3,52 3,64 - -
1,750 (0S) | 5,50 (6,65) |2,50(3,20) [2,81(3,73)[ 244 [ 0,73 1,95 (3,62 (459)] 3,75 (4,72) = =
1,875 (0S) | 5,50(5,99) |263(341) (294379 ] 256 | 0,73 1,95 [3,75(4,65)] 3,88 (4,78) - -
2,000 5,50 2,75 3,19 269 | 073 1,95 4,13 427 = =
2,125 (0S) | 6,00(6,99) | 2,88 (3,70) | 3,44 (4,23)| 2,81 0,73 1,95 4,25 (5,09)] 4,38(5,22) [ 4,50 (5,34) -
2,250 6,00 3,00 3,56 294 | 073 1,95 437 4,50 4,62 =
2,375(0S) | 6,00(8,39) |3,13(3,93) [3,59(448)| 3,06 | 073 1,95 4,56 (534)] 4,75 (5,47) | 4,82 (5,59) -
2,500 (0S) | 6,50(7,76) [ 3,25(3,93) [3,81(523)| 3,19 | 073 1,95 4,62 (6,09)] 4,75 (6,22) [ 4,87 (6,34) =
. \ 2,625 (0S) | 6,50 (6,98) | 3,38 (4,30) [ 3,95 (4,76) | 3,31 0,73 1,95 [5,00(5,62)] 513 (5,75) |5,26 (5,87) -
FORKLA- RINGAR 1810 2,750 (0S) | 7,70(7,89) | 3,76 (4,45) [4,38 (4,76) | 3,67 | 094 | 248 = 5,42 (5,75) |5,54(5,87)| -(6,00)
2,875 7,83 3,88 4,50 379 | 094 | 248 - 5,61 5,73 -
A — Axelmatt 3,000 (0S) | 7,94 (8,64) | 4,00(492) [4,69(537)| 3,91 094 [ 248 = 5,65 (6,36) | 5,77 (6,48) | —(6,61)
; ; 3,125 7,99 4,13 4,80 404 | 094 | 248 - 5,80 5,92 -
B N-l.aXI'malglanddlame'ter 3,250 8,19 4,25 494 416 | 094 | 248 = 6,07 6,19 E
C - Tatningskammarens id 3,375 (0S) | 8,30(8,39) | 4,38(4,95) [505(526)| 429 | 094 2,48 - 6,19 (6,23) | 6,32 (6,35) | 6,44 (6,48)
D - Tatningens ytterdiameter 3,500 8,44 4,50 5,19 441 0,94 2,48 - 6,18 6,31 6,43
; e fSr tE TN 3,625 8,49 4,63 525 454 | 094 | 248 - 6,42 6,54 6,67
E N_l_ms,ta djup for__tathmgf‘kammare 3,750 (0S) | 8,71(9,76) | 4,75(595) [539(638)| 466 | 094 | 2,48 = 6,38 (7,37) | 6,51 (7,49) [ 6,63 (7,61)
F - Tatningens utvéndiga langd 3,875 8,84 4,88 551 4,79 0,94 2,48 - 6,62 6,74 6,87
G - Minsta halcirkel per bultstorlek 4,000 8,96 5,00 5,69 4,91 0,94 248 — 6,65 6,78 6,90
H - Sparbredd 4,125 (0S) | 8,99(9,76) |5,13(5,95) [580(6,26)[ 504 | 094 | 248 - 6,77 (7,23) 16,90 (7,35) | 7,02 (7,48)
4,250 8,99 525 594 516 | 094 | 248 = 7,06 7,19 7,31
4,375 9,33 538 6,06 529 | 094 | 248 - 7,02 7,15 7,27
4,500 (0S) [ 9,49 (12,49) | 5,50 (6,73) [ 6,19 (7,49) [ 541 094 [ 248 = 7,17 (8,46) | 7,30 (8,58) | 7,42 (8,71)
4,625 9,49 5,63 6,31 554 | 094 | 248 - 7,45 7,57 7,70
4,750 (0S) [10,49 (11,39)[ 5,75 (7,20) [ 6,47 (7.63) | 566 | 094 | 248 = 7,55 (8,62) | 7,68 (8,74) 17,80 (8,87)

Chestertons ISO-certifikat finns pa chesterton.com/corporate/iso

ViewIn™ och AXIUS™ &r varumérken som tillhér A.W. Chesterton Company. Tekniska

data speglar resultaten av laboratorieprov och &r endast avsedda att beskriva allmédnna
egenskaper. AW. Chesterton Company franséger sig allt garantiansvar, direkt eller
indirekt, inklusive garantier om séljbarhet eller limplighet for visst &andamal. Eventuell
ansvarsskyldighet &r begransad till erséttning av produkten. Eventuella bilder i
dokumentet ar endast avsedda for illustrativa eller estetiska andamal och formedlar

inte anvisningar, rad eller information om sakerhet, hantering eller anvéndning fér
produkter eller utrustning. Las relevanta sékerhetsdatablad, produktdatablad och/eller
produktetiketter for information om saker anvandning, férvaring, hantering och avyttring
av produkterna eller kontakta narmaste Chesterton-aterforséljare.

@ 2020 AW. Chesterton Company
Registrerat varumdrke som dgs och licensieras av A.W. Chesterton
Company i USA och 6vriga lénder, om inget annat anges.
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A.W. Chesterton Company
860 Salem Street
Groveland, MA 01834 USA
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